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Nationales Vorwort

Dieses Dokument (EN ISO 13337:2009) wurde vom Unterkomitee SC 10 ,Product standards for fasteners®
des Technischen Komitees ISO/TC 2 ,Fasteners® in Zusammenarbeit mit dem Technischen Komitee
CEN/TC 185 ,Mechanische Verbindungselemente® (Sekretariat: DIN, Deutschland) erarbeitet.

Die Deutsche Norm DIN EN ISO 13337 fallt in den Zustandigkeitsbereich des NA 067-04-01 AA ,Stifte und
Bolzen® im Normenausschuss Mechanische Verbindungselemente (FMV).

Fir die in diesem Dokument zitierten Internationalen Normen sowie die Literaturhinweise wird im Folgenden
auf die entsprechenden Deutschen Normen hingewiesen:

ISO 3269 sieche  DIN EN ISO 3269
ISO 4042 sieche  DIN EN ISO 4042
ISO 6507-1 sieche  DIN EN ISO 6507-1
ISO 8749 sieche  DIN EN 28749
Anderungen

Gegeniiber DIN EN ISO 13337:1998-02 wurden folgende Anderungen vorgenommen:
a) Harteprifung nach Vickers aufgenommen;

b) Norm redaktionell Uberarbeitet.

Friilhere Ausgaben

DIN 7346: 1959-11, 1960-07, 1978-11
DIN EN ISO 13337: 1998-02

Nationaler Anhang NA
(informativ)

Literaturhinweise

DIN EN 28749, Stifte und Kerbstifte — Scherversuch
DIN EN ISO 3269, Mechanische Verbindungselemente — Annahmeprtifung
DIN EN ISO 4042, Verbindungselemente — Galvanische Uberziige

DIN EN ISO 6507-1, Metallische Werkstoffe — Hartepriifung nach Vickers — Teil 1: Priifverfahren



EUROPAISCHE NORM EN ISO 13337
EUROPEAN STANDARD
NORME EUROPEENNE Juni 2009

ICS 21.060.50 Ersatz far EN ISO 13337:1997

Deutsche Fassung

Spannstifte (-hllsen) —
Geschlitzt, leichte Ausfuhrung
(ISO 13337:2009)

Spring-type straight pins — Goupilles cylindriques creuses, dites goupilles élastiques —
Slotted, light duty Série mince
(ISO 13337:2009) (ISO 13337:2009)

Diese Europaische Norm wurde vom CEN am 6. Juni 2009 angenommen.

Die CEN-Mitglieder sind gehalten, die CEN/CENELEC-Geschéftsordnung zu erfillen, in der die Bedingungen festgelegt sind, unter denen
dieser Europaischen Norm ohne jede Anderung der Status einer nationalen Norm zu geben ist. Auf dem letzten Stand befindliche Listen
dieser nationalen Normen mit ihren bibliographischen Angaben sind beim Management-Zentrum des CEN oder bei jedem CEN-Mitglied auf
Anfrage erhaltlich.

Diese Europaische Norm besteht in drei offiziellen Fassungen (Deutsch, Englisch, Franzdsisch). Eine Fassung in einer anderen Sprache,
die von einem CEN-Mitglied in eigener Verantwortung durch Ubersetzung in seine Landessprache gemacht und dem Management-
Zentrum mitgeteilt worden ist, hat den gleichen Status wie die offiziellen Fassungen.

CEN-Mitglieder sind die nationalen Normungsinstitute von Belgien, Bulgarien, Danemark, Deutschland, Estland, Finnland, Frankreich,
Griechenland, Irland, Island, Italien, Lettland, Litauen, Luxemburg, Malta, den Niederlanden, Norwegen, Osterreich, Polen, Portugal,
Rumanien, Schweden, der Schweiz, der Slowakei, Slowenien, Spanien, der Tschechischen Republik, Ungarn, dem Vereinigten Kénigreich
und Zypern.

. — |

EUROPAISCHES KOMITEE FUR NORMUNG
EUROPEAN COMMITTEE FOR STANDARDIZATION
COMITE EUROPEEN DE NORMALISATION

Management-Zentrum: Avenue Marnix 17, B-1000 Briissel

© 2009 CEN  Alle Rechte der Verwertung, gleich in welcher Form und in welchem Ref. Nr. EN ISO 13337:2009 D
Verfahren, sind weltweit den nationalen Mitgliedern von CEN vorbehalten.
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Vorwort

Dieses Dokument (EN ISO 13337:2009) wurde vom Technischen Komitee ISO/TC 2 ,Fasteners® in
Zusammenarbeit mit dem Technischen Komitee CEN/TC 185 ,Mechanische Verbindungselemente mit und
ohne Gewinde und Zubehor” erarbeitet, dessen Sekretariat vom DIN gehalten wird.

Diese Europaische Norm muss den Status einer nationalen Norm erhalten, entweder durch Veroffentlichung
eines identischen Textes oder durch Anerkennung bis Dezember 2009, und etwaige entgegenstehende
nationale Normen mussen bis Dezember 2009 zuriickgezogen werden.

Es wird auf die Mdglichkeit hingewiesen, dass einige Texte dieses Dokuments Patentrechte bertihren kdnnen.
CEN [und/oder CENELEC] sind nicht dafiir verantwortlich, einige oder alle diesbezlglichen Patentrechte zu
identifizieren.

Dieses Dokument ersetzt EN 1SO 13337:1997.

Entsprechend der CEN/CENELEC-Geschaftsordnung sind die nationalen Normungsinstitute der folgenden
Lander gehalten, diese Europaische Norm zu Ubernehmen: Belgien, Bulgarien, Danemark, Deutschland,
Estland, Finnland, Frankreich, Griechenland, Irland, Island, ltalien, Lettland, Litauen, Luxemburg, Malta,
Niederlande, Norwegen, Osterreich, Polen, Portugal, Rumanien, Schweden, Schweiz, Slowakei, Slowenien,
Spanien, Tschechische Republik, Ungarn, Vereinigtes Konigreich und Zypern.

Anerkennungsnotiz

Der Text von 1SO 13337:2009 wurde vom CEN als ENISO 13337:2009 ohne irgendeine Abanderung
genehmigt.
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1 Anwendungsbereich
Diese Internationale Norm legt die Eigenschaften von geschlitzten Spannstiften (-hllsen) aus Stahl oder aus

austenitischem bzw. martensitischem nichtrostenden Stahl in leichter Ausfiihrung mit einem Nenndurch-
messer d; von 2 mm bis einschlielRlich 50 mm fest.

ANMERKUNG Die Nenndurchmesser wurden so gewahlt, dass die Spannstifte ineinander geschoben oder mit Spann-
stiften in schwerer Ausflihrung nach ISO 8752 verbunden werden kénnen.

2 Normative Verweisungen

Die folgenden zitierten Dokumente sind fur die Anwendung dieses Dokuments erforderlich. Bei datierten Ver-
weisungen gilt nur die in Bezug genommene Ausgabe. Bei undatierten Verweisungen gilt die letzte Ausgabe
des in Bezug genommenen Dokuments (einschlielich aller Anderungen).

ISO 3269, Fasteners — Acceptance inspection

ISO 4042, Fasteners — Electroplated coatings

ISO 6507-1, Metallic materials — Vickers hardness test — Part 1: Test method

ISO 8749, Pins and grooved pins — Shear test

3 MaRe

Siehe Bild 1 und Tabelle 1.
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@  Fur geschlitzte Spannstifte (-hilsen) mit einem Nenndurchmesser d; > 10 mm ist, nach Wahl des Lieferanten, auch
eine einzelne Fase zulassig.

d3 < d1,Nenn'

ANMERKUNG  Fir geschlitzte Spannstifte (-hiilsen), nicht verhakend (Schlitzart N), siehe die Abschnitte 5 und 6.

Bild 1 — Geschlitzte Spannstifte (-hiilsen), leichte Ausfiihrung
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Tabelle 1 — MaRe
MalRe in Millimeter

Nennmali| 2 | 256 | 3 | 35| 4 | 45 5 | 6 | 8 |10 |12 |13 |14 |16 |18 |20 |21 |25 |28 |30 |35 |40 |45 |50
) Vordem max. 24| 29| 35| 40| 46| 51| 56| 67 | 88 | 108|128| 13.8| 148 | 168 | 18.9]20,9|21,9] 259] 28,9| 30.9| 35.9| 40.9| 45,9 50,9
1 Einbau  min. 23| 28| 33| 38 | 44| 49| 54| 64 | 85 | 105|125| 135|145 | 165 | 18,5|20,5|21,5] 255| 28.5| 30,5| 35,5| 40.5| 45,5 50,5
4, Vordem Einbau® | 19| 23 | 2.7 | 3.1 | 34| 39| 44| 49 | 7.0 | 85|105]|11,0] 1156 | 135 |150] 16,5| 17,5| 21,5| 23,5 25.5| 28,5| 32,5| 37,5| 40,5
max. 04| 045] 045 05| 07| 07| 07| 09 | 1.8 | 24| 24| 24| 24 | 24 | 24| 24| 24| 34| 34| 34| 36| 46| 46| 46
¢ min. 02| 025 025 03| 05| 05| 05| 07| 15| 20| 20| 20| 20 | 20 | 20| 20| 20| 30| 30| 30| 30| 40| 40| 40
s 02| 025 03| 035 05| 05 05| 075 075 10| 1.0| 12| 1.5 | 156 | 1.7] 20| 20| 20| 25| 25| 35| 40| 40| 50
rJIZ?::;;’:‘zisgcbh;;k’a"’ 15| 24| 35| 46| 8 | 88|104]18 |24 |40 |48 |66 |84 |98 |126 |158 |168 |202 [280 |302 |a90 634 |720 |1 000
lC

Nennmafly| min. max.

4 375 | 425

5 475 | 525

6 575 | 625

8 775 | 825

10 9,75 | 1025

12 15 | 125

14 135 | 145

16 155 | 165 Bereich

18 175 | 185

20 195 | 205

22 215 | 225

24 235 | 245

26 255 | 265

28 27,5 28,5 von

30 205 | 305

32 315 | 325

35 345 | 355

40 395 | 405

45 445 | 455

50 49,5 50,5 E‘E:g:':n

55 5425 | 55,75
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Tabelle 1 (fortgesetzt)

Nennmai| 2 | 25| 3 | 35| 4 | 45/ 5 [ 6 | 8 [10 |12 [13 [14 |16 |18 |20 |21 |25 [28 |30 |35 |40 |45 |50

. Vor dem max. 24| 29| 35| 40| 46| 51| 56| 67| 88 [108]128] 138|148 [168 [189]209]21,9]259]289]309]359]409]459]50,9

! Einbau  min. 23| 28| 33| 38| 44| 49| 54| 64| 85 [105]125(135(145 |165 |185[205|21,5(255|285|305|355[405|455|505

d, Vordem Einbau® | 1,9] 23 | 27 | 31| 34| 39| 44| 49| 70| 85[105[110[115 [135 [150]165|17,5|215]235]255]285(32,5|37,5] 405
max. 04| 045] 045 05| 07| 07 07| 09| 18| 24| 24| 24| 24 | 24 | 24| 24| 24| 34| 34| 34| 36| 46| 46| 46

¢ min. 02| 025 025 03| 05| 05| 05| 07| 15| 20] 20| 20| 20 | 20 | 20| 20| 20| 30| 30| 30| 30| 40| 40| 40

s 02| 025 03] 035 05| 05| 05| 075 075 10] 10 12] 15 | 1,5 | 17| 20] 20| 20| 25| 25| 35| 40| 40| 50

rvf,';‘i’::;;?zfgcbh:&k’a"’ 15| 24| 35| 46| 8 | 88[104|18 |24 |40 |48 |66 |84 |98 |[126 |158 [168 202 [280 [302 |490 634 |720 |1 000

lC

Nennmaf} min. max.

60 59,25 | 60,75

65 64,25 | 6575

70 69,25 | 70,75

75 7425 | 7575

80 7925 | 80,75 Léngen

85 84,25 | 8575

90 89,25 | 90,75

95 9425 | 9575

100 99,25 | 100,75

120 119,25 | 120,75

140 139,25 | 140,75

160 159,25 | 160,75

180 179,25 | 180,75

200 199,25 | 200,75

b

@ Nur zur Information.

Fur Nennléangen tiber 200 mm gelten Schritte von 20 mm.

Gilt nur fur Produkte aus Stahl und aus martensitischem korrosionsbestandigen Stahl. Fir Spannstifte aus austenitischem nichtrostendem Stahl sind keine Werte fir die doppelte
Scherfestigkeit festgelegt.
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4 Anwendung

Der Durchmesser der Aufnahmebohrung muss gleich dem Nenndurchmesser d; des zugehdérigen Spann-
stiftes sein, wobei die Toleranzklasse H12 gilt.

Nach Einbau des Spannstiftes in die kleinste Aufnahmebohrung darf der Schlitz nicht vollstandig geschlossen
sein.

5 Anforderungen und in Bezug genommene Internationale Normen

Siehe Tabelle 2.
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Tabelle 2 — Anforderungen und in Bezug genommene Internationale Normen

Austenitischer

Martensitischer

Stahl nichtrostender nichtrostender
Stahl Stahl
St A C

Stahl (St) nach Wahl des Lieferanten, entweder:

Chemische Zusammensetzung
(Stuckanalyse) %

Kohlenstoffstahl mit C <0,15 C >0,15
C >065% Mn <2,00 Mn< 1,00
Mn >0,60 % Si <150 Si £1,00
(Stlickanalyse) Cr 16 bis 20 Cr 11,5 bis 14
) Bis zu einer Vickersharte von 420 HV bis 520 HV Ni 6 bis 12 Ni <1,00
Werkstoff gehartet und angelassen oder bis zu einer Vickers- P <0,045 P <0,04
harte von 500 HV bis 560 HV bainitisiert S <003 S <0,03
Mo <0,8
oder
Silizium-Mangan-Stahl| mit
C >0,5% kaltverfestigt | Bis zu einer Vickers-
Si >15% harte von 440 HV bis
Mn >0,7 % 560 HV gehartet und
(Stuckanalyse) angelassen.
Bis zu einer Vickersharte von 420 HV bis 560 HV Harteprifung nach
gehartet und angelassen. 1ISO 6507-1
Harteprifung nach ISO 6507-1
Normalfall | Form und Breite des Schlitzes nach Wahl des Lieferanten.
Schlitz F N Spannstifte mit einer Schlitzform und/oder -breite, die das Nichtverhaken gewahrleisten, durfen
orm zwischen Kunde und Lieferant vereinbart werden.
Blank, d. h. falls nichts Anderes zwischen dem Kunden
und dem Lieferanten vereinbart wurde, sind die
Spannstifte wie hergestellt und mit einem Rostschutz-
mittel behandelt zu liefern.
Werden die Spannstifte beschichtet, sollte die
Prozessfiihrung beim Beschichten so gewahlt werden,
dass Wasserstoffversprodung vermieden wird. Auf-
grund des Risikos der Wasserstoffversprédung sollten
die Stifte weder galvanisiert noch mit einem Phosphat-
Uberzug versehen werden. Falls auf Vereinbarung
Oberflachen- zwischen dem Kunden und dem Lieferanten aus

beschaffenheit

Griinden des Korrosionsschutzes ein galvanischer
oder ein Phosphattberzug erforderlich ist, missen die
Stifte unbedingt direkt nach dem Galvanisieren gegliht
werden, um das Risiko der Wasserstoffversprodung
auf ein Mindestmal zu reduzieren; siehe auch die in
ISO 4042 enthaltenen Angaben zu Abhilfemalinahmen
gegen Wasserstoffversprodung. Die Wasserstoffver-
sprodung lasst sich jedoch in keinem Falle vollstandig
ausschlief3en.

Alle Toleranzen gelten fiir den Zustand vor dem
Galvanisieren oder Beschichten.

Blank, d. h. die Spannstifte sind wie
hergestellt zu liefern.

AuRere Beschaffen-
heit

Die Spannstifte durfen keine Unregelmafigkeiten oder schadliche Fehler aufweisen. Die

Spannstifte miissen gratfrei sein.

Priifung der Scher-
festigkeit

Der Scherversuch ist nach ISO 8749 durchzufihren.

Annahmepriifung

Fir die Annahmepriifung gilt ISO 3269.

@  Fir andere Werkstoffe je nach Vereinbarung zwischen dem Kunden und dem Lieferanten.
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6 Bezeichnung

BEISPIEL 1 Bezeichnung eines Spannstiftes, geschlitzt, leichte Ausflhrung, mit Nenndurchmesser d; =6 mm und
Nennlénge / = 30 mm aus Stahl (St):

Spannstift ISO 13337 — 6 x 30 — St

BEISPIEL 2 Bezeichnung eines Spannstiftes, geschlitzt, nicht verhakend (N), leichte Ausflihrung, mit Nenn-
durchmesser d, = 6 mm und Nennlénge / = 30 mm, aus martensitischem nichtrostenden Stahl (C):

Spannstift ISO 13337 — 6 x 30 — N —C
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Literaturhinweise

[1] ISO 8752, Spring-type straight pins — Slotted, heavy duty
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