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Vorwort

Diese Norm wurde vom Arbeitsausschuss NA 067-03-03 AA ,Kleinschrauben® im Normenausschuss
Mechanische Verbindungselemente (FMV) erarbeitet.

Fur Schrauben nach dieser Norm gilt Sachmerkmal-Leiste DIN 4000-160-9.

Anderungen

Gegenlber DIN 968:2002-12 wurden folgende Anderungen vorgenommen:
a) Aufnahme von nichtrostendem Stahl A5-20H.

Friihere Ausgaben

DIN 968: 1994-01, 2002-12
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1 Anwendungsbereich

Diese Norm legt die Eigenschaften von Linsenkopf-Blechschrauben mit Bund und Kreuzschlitz, Produkt-
klasse A, fir Gewindegrolie ST2,9 bis ST6,3 fest.

Fir Sonderformen oder -ausfiihrungen gilt DIN 962.

2 Normative Verweisungen

Die folgenden zitierten Dokumente sind fir die Anwendung dieses Dokuments erforderlich. Bei datierten
Verweisungen gilt nur die in Bezug genommene Ausgabe. Bei undatierten Verweisungen gilt die letzte
Ausgabe des in Bezug genommenen Dokuments (einschlie3lich aller Anderungen).

DIN 962, Schrauben und Muttern — Bezeichnungsangaben — Formen und Ausflihrungen

DIN EN ISO 1478, Blechschraubengewinde

DIN EN ISO 2702, Warmebehandelte Blechschrauben aus Stahl — Mechanische Eigenschaften

DIN EN ISO 3269, Mechanische Verbindungselemente — Annahmepriifung

DIN EN ISO 3506-4, Mechanische Eigenschaften von Verbindungselementen aus nichtrostenden Stéhlen —
Teil 4: Blechschrauben

DIN EN ISO 4042, Verbindungselemente — Galvanische Uberziige
DIN EN ISO 4757, Kreuzschlitze fiir Schrauben

DIN EN ISO 4759-1, Toleranzen fiir Verbindungselemente — Teil 1: Schrauben und Muttern — Produkt-
klassen A, B und C

DIN EN ISO 10683, Verbindungselemente — Nichtelektrolytisch aufgebrachte Zinklamelleniiberziige
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3 MaRe

Siehe Bild 1 und Tabelle 1.
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Bild 1 — Linsenkopf-Blechschraube mit Bund
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Tabelle 1 — MaRe

MaRe in Millimeter

Gewinde? ST2,9 ST3,5 ST4,2 ST4,8 | (ST5,5) | ST6,3
pa 11 1,3 1,4 1,6 1,8 1,8
ab max. 1,1 1,3 1,4 1,6 1,8 1,8
d, max. 3,5 4.1 4,9 5,6 6,3 73
dy Nennmaf = max. 7,5 9,0 10,0 11,5 13,0 14,5
min. 6,92 8,42 9,42 10,8 12,3 13,8
i Nennmal = max. 2,35 2,6 3,05 3,55 3,8 4,55
min. 2,10 2,35 2,75 3,25 3,5 4,25
. max. 0,8 0,9 1,1 1,35 1,6 1,8
min. 0,6 0,7 0,9 1,05 1,2 1,4
r min. 0,1 0,1 0,2 0,2 0,25 0,25
7 ~ 3,8 4,6 5,8 6,6 7.8 8,2
Kreuzschlitz-Grofle 1 2 3
m Hilfsmaf} 3,0 4,2 4,6 5,0 6,5 7,1
Form H Eindring- min. 1,35 1,4 1,8 2,26 2,49 3,0
l::;f]ﬁtzz tiefe max. 1,8 2,03 2,46 2,87 3,15 3,66
m Hilfsmald 2,9 3,9 4,3 47 6,2 6,7
Form Z Eindring- min. 1,58 1,47 1,88 2,28 2,51 3,02
tiefe max. 1,83 1,93 2,34 2,74 2,97 3,48
Form C 2,6 3,2 3,7 4,3 5 6
y© Hilfsmal} Form F 2,1 2,5 2,8 3,2 3,6 3,6
Form R — 2,7 3,2 3,6 4,3 50
Zd
Form C
und Form F Gewicht (p = 7,85 kg/dm?3) kg je 1 000 Stiick ~
Form R
Nennmal} min. max. min. max.
4,5 3,7 5,3 3,7 4,5 — — — — — _
6,5 57 7,3 5,7 6,5 0,602 — — — — —
9,5 8,7 10,3 8,7 9,5 0,710 1,04 1,55 2,28 — —
13 12,2 13,8 12,2 13 0,836 1,22 1,79 2,61 3,77 4,90
16 15,2 16,8 15,2 16 0,944 1,37 2,00 2,89 4,15 5,44
19 18,2 19,8 18,2 19 1,05 1,52 2,21 3,17 4,53 5,98
22 21,2 22,8 20,7 22 1,67 2,42 3,45 4,91 6,52
25 24,2 25,8 23,7 25 1,83 2,63 3,73 5,29 7,06
32 30,7 33,3 30,7 32 3,12 4,39 6,20 8,32
38 36,7 39,3 36,7 38 4,95 6,98 9,40
45 43,7 46,3 43,5 45
50 48,7 51,3 48,5 50

ANMERKUNG Schrauben mit handelsublichen Langen befinden sich zwischen den Stufenlinien.

2 pist die Gewindesteigung.
b Abstand von Kopfunterseite zum ersten vollen Gewindegang.
¢ Lange des unvollstdndigen Gewindes nach DIN EN ISO 1478.

d  Mit einem Strich (—) markierte GréRen kénnen nicht hergestellt werden.
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4 Technische Lieferbedingungen

Tabelle 2 — Technische Lieferbedingungen

Werkstoff Stahl Nichtrostender Stahl
Gewinde und Gewindeenden  Norm DIN EN ISO 1478
Werkstoff
Eigenschaften
Normen DIN EN ISO 2702 DIN EN ISO 3506-4
Grenzabmale, Form- und Produktklasse A
Lagetoleranzen Norm DIN EN ISO 4759-1

Kreuzschlitze

DIN EN ISO 4757

Oberflache

wie hergestellt

Anforderungen fur gal-
vanischen Oberfla-
chenschutz sind in
DIN EN ISO 4042
festgelegt.

Anforderungen fur
nicht-

elektrolytisch aufge-
brachte Zinklamellen-
Uberzige sind in

DIN EN ISO 10683
festgelegt.

Annahmeprifung

Far die Annahmeprifung gilt DIN EN ISO 3269.

5 Bezeichnung

Eine Linsenkopf-Blechschraube mit Bund und Kreuzschlitz, aus Stahl (St), mit Gewinde ST3,5, Lange /
(Nennmaf) = 16 mm und gerundeter Spitze (Form R) und Kreuzschlitz Form Z, wird wie folgt bezeichnet:

Blechschraube DIN 968 — ST3,5 x16 —St—R —Z

Eine Linsenkopf-Blechschraube mit Bund und Kreuzschlitz, aus nichtrostendem Stahl Stahlsorte A2, Harte-
klasse 20, mit Gewinde ST3,5, Lange / (Nennmalf) = 16 mm und gerundeter Spitze (Form R) und Kreuz-
schlitz Form Z, wird wie folgt bezeichnet:

Blechschraube DIN 968 — ST3,5 x 16 — A2-20H — R —Z
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Literaturhinweise

DIN 4000-160, Sachmerkmal-Leisten — Teil 160: Verbindungselemente mit AuBengewinde



