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Vorwort

Dieses Dokument wurde vom Arbeitsausschuss NA 067-00-02 AA ,Verbindungselemente mit metrischem
AuBengewinde” im Normenausschuss Mechanische Verbindungselemente (FMV) erarbeitet.

Fir Stiftschrauben nach dieser Norm gilt Sachmerkmal-Leiste DIN 4000-160-5.

Anderungen

Gegeniiber DIN 940:1995-02 wurden folgende Anderungen vorgenommen:

a)
b)
c)
d)
e)
f)
9)
h)

Norm redaktionell Uberarbeitet;

Anwendungsbereich prazisiert;

Schaftdurchmesser d in Tabelle 1 und Bild 1 aufgenommen;

Technische Lieferbedingungen aktualisiert;

die MaBbuchstaben fiir b4, b, und x4 entsprechend DIN EN ISO 225 in b,,,, b und x umbenannt;
Bezeichnungsbeispiele erweitert;

neue Normbezeichnung aufgenommen;

Anwendungsempfehlung fur die im Marz 2009 zuriickgezogene DIN 949-2 gestrichen.

Friihere Ausgaben

DIN 422: 1921-08, 1923-10

DIN 425: 1921-08, 1924-10

DIN 943-1: 1926-01, 1948-01

DIN 943-2: 1926-01

DIN 940-1: 1926-01, 1948-01, 1954-02, 1955-12
DIN 940-2: 1926-01

DIN 940: 1983-03, 1995-02
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1 Anwendungsbereich

Dieses Dokument legt Stiftschrauben mit einer einschraubseitigen Gewindeldnge von etwa 2,54 in Produkt-
klasse A mit Metrischem Regelgewinde von M4 bis M24 und Metrischem Feingewinde von M8 x 1 bis
M24 x 2 fest.

Stiftschrauben nach dieser Norm werden vorwiegend zum Einschrauben in Leichtmetalle mit geringen Festig-
keiten verwendet.

2 Normative Verweisungen
Die folgenden zitierten Dokumente sind fir die Anwendung dieses Dokuments erforderlich. Bei datierten
Verweisungen gilt nur die in Bezug genommene Ausgabe. Bei undatierten Verweisungen gilt die letzte

Ausgabe des in Bezug genommenen Dokuments (einschlieRlich aller Anderungen).

DIN 13-51, Metrisches ISO-Gewinde — Bolzengewinde mit Ubergangstoleranzfeld (friiher Gewinde fiir Fest-
sitz), Toleranzen, Grenzabmal3e, Grenzmalle

DIN 267-2, Mechanische Verbindungselemente — Technische Lieferbedingungen, Ausfiihrung und Mal3ge-
nauigkeit

DIN 962, Schrauben und Muttern — Bezeichnungsangaben, Formen und Ausfiihrungen
DIN EN 26157-3, Verbindungselemente — Oberfldchenfehler — Schrauben fiir spezielle Anforderungen
DIN EN ISO 225, Mechanische Verbindungselemente — Schrauben und Muttern — Bemallung

DIN EN ISO 898-1, Mechanische Eigenschaften von Verbindungselementen aus Kohlenstoffstahl und
legiertem Stahl — Teil 1: Schrauben mit festgelegten Festigkeitsklassen — Regelgewinde und Feingewinde

DIN EN ISO 3269, Mechanische Verbindungselemente — Annahmepriifung
DIN EN ISO 4042, Verbindungselemente — Galvanische Uberziige
DIN EN ISO 4753, Verbindungselemente — Enden von Teilen mit metrischem ISO-Aul3engewinde

DIN EN ISO 4759-1, Toleranzen fiir Verbindungselemente — Teil 1: Schrauben und Muttern;, Produkt
klassen A, B und C

DIN ISO 261, Metrisches ISO-Gewinde allgemeiner Anwendung — Ubersicht

DIN ISO 965-1, Metrisches ISO-Gewinde allgemeiner Anwendung — Toleranzen — Teil 1: Prinzipien und
Grundlagen

DIN ISO 8992, Verbindungselemente — Allgemeine Anforderungen fiir Schrauben und Muttern
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3 Male

Siehe Bild 1 und Tabelle 1. Fir MaBbuchstaben und deren Benennung siehe DIN EN ISO 225.
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a8  Fur Ausfihrung und Kennzeichnung der Gewindeenden, siehe Erlauterungen in Tabelle 1.
b y<15pP

Bild 1 — Stiftschraube mit Gewindeende FL nach DIN EN ISO 4753
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Tabelle 1 — MaRe
Mafe in Millimeter

M4| M5 | M6 |[(M7)] M8 | M10 M12 | (M14) | M16 | (M18) | M20 | (M22) | M24
da | = | = | = | = |mawt|M10m1,25 | M122¢1,25|(M1491,5)| M16ae1,5 | (M18a1,5)| M20se1, 5| (M22a¢1,5) (M 24082
-l - -] -] - - |m1am5| - - - - - -
bm |10 13 | 15 [ 18 | 20 25 30 35 40 45 50 55 60
a| 14 | 16 | 18 | 20 | 22 26 30 34 38 42 46 50 54
bol20| 22| 24 | 26 | 28 32 36 40 44 48 52 56 60
- | = | - | - | - 45 49 53 57 61 65 69 73

gmad 4| 5] 6 |78 10 12 14 16 18 20 22 24
min|3,82|482| 582 [6,78| 7,78 | 9,78 | 11,73 | 13,73 | 1573 | 17,73 | 1967 | 21,67 |23.67
v |175] 20 | 25 | 25| 32 | 38 43 5,0 5,0 6,3 6,3 63 | 7.5
l Gewicht (7,85 kg/dm?3)

is 15 kg/1 000 Stiick ~

12

(14)

16 | 1

(18) )

20 [214]

22) |2.61] 2.46]

25 |2.90] 492 7.26]

28) |3.20| 5,38 7.93[11.8]

30 |3.40|5,69| 837[124 [16,3

35 |3,89] 646| 948[139[183 I 307

40 |438] 7,23/106 [154 [20,2 : 33,8 51,9

45 8,00[117 169|222 ; 369 56,3 80,9

50 8,77(12,8 |18.4 |242 1 39,9 60,8 869 | 122

55 13,9 (200|262 ! 43,0 65,2 930 | 130 167

60 150 |215[281 | 46,1 69,7 99,0 | 138 177 232

65 23,0(301 | 492 741 | 105 146 187 244 311

70 245(321 1 523 785 | 111 154 197 257 326 | 394
75 341! 554 830 | 117 161 207 269 341 | 412
80 360 , 584 874 | 123 169 | 217 281 356 | 430
(85) 61,5 91,9 | 129 177 | 227 294 371 | 447
90 64,6 9,3 | 135 185 | 237 306 386 | 465
(95) 67,7 | 101 141 193 | 247 318 | 401 | 483
100 70,8 | 105 147 201 257 331 415 | 501
110 : 114 159 217 | 277 355 | 445 | 536
120 I 123 172 232 297 380 | 475 | 572
130 T T T T T T T1ea | T2as | 317 Vo405 505 | 607
140 196 264 | 337 ' 420 | 535 | 643
150 280 357 , 454 565 | 678
160 296 377 1 479 504 | 714
170 397 1| 503 624 | 749
180 417 ' 528 654 | 785
190 553 684 | 820
200 577 | 714 | 856
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Tabelle 1 (fortgesetzt)

8  Fir/<125mm

b Fir 125 mm < /<200 mm

¢ Fir/>200 mm

Langen tber 200 mm sind von 20 mm zu 20 mm zu stufen.

Eingeklammerte GroRRen sowie Zwischenlangen sind mdglichst zu vermeiden.

Die handelsublichen Langen fir Stiftschrauben mit Regelgewinde liegen zwischen den durchgezogenen Stufenlinien.

Stiftschrauben mit Langen oberhalb der oberen durchgezogenen Stufenlinie sind mit den angegebenen Gewindelangen b nicht herstell-
bar. Fir diese Stiftschrauben betragt die Gewindelange b ~ / — (x + 3 mm).

Bei Stiftschrauben mit Langen oberhalb der gestrichelten Stufenlinie ist b + x < 1,2 b,,,. Deshalb muss bei diesen Stiftschrauben zur

Unterscheidung beider Gewindeenden das mutterseitige Ende mit einer Linsenkuppe (RN) nach DIN EN ISO 4753 ausgefuhrt werden,
wenn nicht das Kennzeichen der Festigkeitsklasse auf der Stirnflache des mutterseitigen Endes angebracht ist.

4 Technische Lieferbedingungen

Siehe Tabelle 2.

Tabelle 2 — Technische Lieferbedingungen

Werkstoff Stahl
Allgemeine Anforderungen nach DIN ISO 8992
Tol einschraubseitiges Gewinde?: mutterseitiges Gewinde:
oleranz
Gewinde Sk 6,Sn 4 69
Norm DIN 13-51 DIN ISO 261 und DIN I1SO 965-1
Mechanische Festigkeitsklasse® 5.6,8.8
Eigenschaften  Norm DIN EN ISO 898-1
Grenzabmale, Produktklasse A
Form- und
Lageto|eranzen Norm DIN EN ISO 4759-1

Festigkeitsklasse 5.6: wie hergestellt
Festigkeitsklasse 8.8: geschwarzt (thermisch oder chemisch)
Fur die Oberflachenrauheit gilt DIN 267-2.

Oberflache Fiir die Grenzwerte der Oberflachenfehler gilt DIN EN 26157-3.
Far galvanischen Oberflachenschutz gilt DIN EN ISO 4042. Die fur
die Gewinde festgelegten Gewindegrenzmale gelten auch nach
Aufbringen einer Beschichtung.

Annahmeprtfung Fur die Annahmeprifung gilt DIN EN ISO 3269.

@  Fir das einschraubseitige Gewinde gilt nach DIN 267-2 die Toleranzklasse Sk 6, wenn nicht in der Bezeichnung (siehe

Abschnitt 5) Fo (= ohne Festsitzgewinde) oder Sn 4 angegeben ist.

b Andere Festigkeitsklassen oder Werkstoffe nach Vereinbarung.
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5 Bezeichnung

Bezeichnung einer Stiftschraube mit Festsitzgewinde M12 und einschraubseitigem Gewinde der
Toleranzklasse Sk 6, Nennlange / = 80 mm und Festigkeitsklasse 8.8:

Stiftschraube DIN 940 — M12 x 80 — 8.8

Bezeichnung einer Stiftschraube mit Festsitzgewinde M12 x 1,25 und einschraubseitigem Gewinde der
Toleranzklasse Sn 4, Nennlange / = 80 mm und Festigkeitsklasse 8.8:

Stiftschraube DIN 940 — M12 x 1,25 Sn 4 x 80 — 8.8

Bezeichnung einer Stiftschraube mit Gewinde M12 ohne Festsitzgewinde (Fo), Nennlange /=80 mm und
Festigkeitsklasse 8.8:

Stiftschraube DIN 940 — M12 Fo x 80 — 8.8
Sollen die Stiftschrauben einschraubseitig und mutterseitig mit unterschiedlichen Gewindesteigungen geliefert
werden, so ist dies in der Bezeichnung anzugeben, wobei in der Reihenfolge zuerst das einschraubseitige
Gewinde zu nennen ist, z. B.:

Stiftschraube DIN 940 — M12 — M12 x 1,25 x 80 — 8.8

Fir die Bezeichnung von Formen und Ausfihrungen mit zusatzlichen Bestellangaben gilt DIN 962.
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Literaturhinweise

DIN 949-2, Stiftschrauben mit metrischem Festsitzgewinde MFS — Teil 2: Einschraublénge ~ 2,5 d (Form B)1)

DIN 4000-160, Sachmerkmal-Leisten — Teil 160: Verbindungselemente mit Aullengewinde

1) Norm zurtickgezogen.



