Anderung Dezember 1980:

Inhalt der Norm mit der Internationalen Norm

1SO 4029 abgestimmt. Siehe Erlduterungen.

Friihere Ausgaben.: 09.59, 05.63, 09.69,

01.73

DEUTSCHE NORMEN Dezember 1980

Gewindestifte
mit Innensechskant und Ringschneide
ISO 4029 modifiziert
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aEiiﬂZG?Téil Aﬁ 9 Mechanische Verbmdﬁngseiemente Technische Lieferbed ingungen, Teile mit galvanischen Uberziigen

'DIN 267 Teil 18 Mechanische Verbindungselemente; Technische Lieferbedingungen, Teile aus Nichteisenh?étailen

o Gewmdestlft DIN 916 — M 6 X 12 — 45H

Gewmdestlfte bis M 25 kannen auch in Pmduktkiasse F nach DIN 267 Teil 6 bestellt werden. Hierfiir ist der Buch-

' 7Warden Gewmdest;fte mit anderen Festlgkeltsklassen {Héarteklassen) nach DIN 1SO 898 Teil 5 gewiinscht, so ist das
: emsprachende Kurzzelchen in der Bezeichnung anzugeben, z. B.: Gewindestift DIN 916 — M 6 X 12 — 22H

Hexagon socket set screws with cup point

Diese Norm enthéalt in deutscher Ubersetzung alle Festlegungen der Internationalen Norm 1SO 4029 — 1977 mit
nationalen Erganzungen. Diese sind durch Raster gekennzeichnet.

Eine unverénderte Ubernahme von 1SO 4029 als DIN-1SO-Norm war zum gegenwartigen Zeitpunkt nicht moglich, weil
einige 1SO-Bezugsnormen noch nicht vorliegen und an deren Stelle nationale Normen treten. Ferner fehlen in ISO 4029
die GroBen M 1,4, M 1,8, M 14, M 18 und M 22 sowie einige Zwischenlingen, die national benétigt werden.

Male in mm
1 Anwendungsbereich
1SO 4029 enthalt Gewindestifte mit Innensechskant und Ringschneide mit metrischen MalRen und Gewindedurchmessern
von 1,6 bis 24 mm in Produktklasse A.

Werden in besonderen Fallen andere Festlegungen als die aufgefiihrten benotigt, so sind diese nach den entsprechenden
Normen der ISO zu wahlen, z. B. ISO 261, ISO 888, 1SO 898, ISO 965, ISO 3506.

in Deutschland gelten zusatzlich folgende Normen:

DIN 267 Teil 1 Schrauben, Muttern und dhnliche Gewinde- und Formteile; Technische Lieferbedingungen, AI!g&
’ meine Angaben

DIN 267 'Teil 2 Schrauben, Muttern und 5hnliche Gewinde- und Formteile; Techmsche Lleferbedmgungen, Ausfiih-
. rung und MaRBgenauigkeit

Diﬂ 267 Teil 5 Schrauben, Muttern und dhnliche Gewmde— und Formteile; Technische Lieferbedingungen, Priifung
. und Abnahme

‘\[71;&»267 Teil 6 Mechanische Verbmdungselemente Techmsche Lleferbedmgungen Ausfithrung und Meﬁgenaulgkelt
. fiir Produktklasse F -

3¥N267 Teil 11 Mechamsche Verbmdungseletrgen;e, Techmsche Lieferbedingungen, Teile aus nichtrostenden Stahlen

2 MaRe und Bezeichnung
Andere zulassige Form

/> 90bis 120°") &) des Innensechskantgrundes
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unvollstandiges
[ | Gewinde 2Pmax Rundung oder Ansenkung am

: Innensechskant zulassig
Bezeichnung eines Gewindestiftes mit Innensechskant und Gewinde d = M 6, NennmaR [ = 12 mm und Festigkeitsklasse

stabe F in die Bezeichnung emzufugen, z. B.: Gewindestift DIN916-M2X 4 —45H — F

*) und **) siehe Seite 2 Fortsetzung Seite 2 bis 4
Erlauterungen Seite 4

Normenausschull Mechanische Verbindungselemente (FMV) im DIN Deutsches Institut fir Normunge. V.
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Gewinde d M14 | M16 |(M18)| M2 [M25| M3 | M4 | M5 | M6
J3)) [0z |o03s |035 o4 |o045 |05 |07 08 | 1
o a7 (o8 |08 |1 12 |14 |2 25 | 3
i min 045 |055 |065 |075 [095 |15 | 175 | 2,25 | 2,75
ds ~ Kerndurchmesser-Kleinstmal3
e min.2) | 0,803 | 0,803 | 0,803 | 1,003 | 1,427 | 1,73 |230 | 2,87 | 344
NennmaR | 0,7 0,7 0,7 10,9 1,3 1.5 2 2,5 3
s min 0711 | 0711 | B,7M losso | 127 |152 |202 | 252 | 3,02
—_— | 0,724 | 0,724 | 0,724 | 0,902 | 1,295 | 1,545 | 2,045 | 2,56 | 3,08
3 f88 o7 |p8 |08 |12 |12 |15 |2 2
: N S EEE 2 25 |3 3,5
!
Nenn- Gewicht (7,85 kg/dm3) kg je 1000 Stick ~
mald min. max
2 1,80 220 | I '
2,5 2,30 2,70 | 0,018 |1,
3 280 | 320 |0022 0,044 |
(3,5) 3,26 ia .
4 3,76 424 | 0,029 | 0,037 | 0048 | 0,059 | 0,100 ! 0,140
5 4,76 524 | 0,036 | 0,046 0,074 | 0,125 bﬁéo“{‘:gggg_ 10420
6 5,76 6,24 | 0043 | 0,056 | 0,072 0,220 | 0,380 | 0,540 || 0,740 |
8 7,71 8,29 0,199 | 0,310 | 0,530 | 0,780 | 1,09
10 9,71 10,29 0,249 | 0,400 | 0,680 | 1,02 | 1,44
12 11,65 12,35 ’ To,etgo 0,830 (1,26 |1,79
(14) 13,65 14,35
16 15,65 16,35 0670 | 1,13 174 |249
(18) 17,65 18,35 '
20 19,58 20,42 logso (143 |12 |319
(22) 21,58 22,42
25 24,58 25,42 | 282 |407
(28) 27,58 28,42
30 29,58 30,42 4,95
35 34,5 35,5 5,83

1) bis 4) siehe Serirte 3

*) Fir kurze Gewindestifte mit Langen oberhalb der gestrichelten Stufenlinie gilt ein Winkel von 120°.

**) Der Winkel 45° gilt nur fiir den Bereich zwischen dem Kerndurchmesser des Gewindes und dem Ringschneidendurch-
messer d.



DIN 916 Seite 3
Gewinde d M8 M10 | M12 [(M14) | M16 [(M18) | M20 |[(M22) | M24
P1) 1,25 1,6 1,75 2 1 2 25 2,5 25 3
., max 5 6 8 9 10 |12 14 |18 |16
v min. 4,7 57 7,64 8,64 964 |1157 113,67 |15567 |1557
ds ~ Kerndurchmesser-Kleinstmal
e min. 2) 4,58 572 6,86 6,86 O815 11,43k 11,43 13,72 13,72
NennmaB | 4 5 6 6 8 10 10 12 12
s i) 402 |502 |602 |602 | 802510025 10,025 12,032 |12,032
max. 4,095 | 5,095 | 6,095 | 6,095 | 8,115 |10,115 |10,115 | 12,142 | 12,142
-3 3 4 4,8 56 6,4 7.2 8 9 10
‘ ™ s e 8 9 10 |11 12 (138 |15
l
Nenn- Gewicht (7,85 kg/dm3) kg je 1000 Stiick ~
mal} min. max.
6 5,76 6,24
8 7,71 8,29
[ 10 | 971 | 1029
12 11,65 12,35
s | e | 1A
16 15,65 16,35——“I .
| 8 | 1765 18,35 .
|20 19,58 20,42 20,9 N -
22 21,58 22,42 b
25 24,58 25,42 274 41,4 ;__ .
@8 | 278 28,42
30 29,58 30,42 34,0 51,7 70,3
35 34,5 35,6 I 40,5 62,0 85,3
40 39,5 40,5 471 723 100
45 445 455 82,6 115
50 49,5 50,5 92,9 130
55 54,4 55,6 145
| 60 | 594 606 | 160
1) P = Gewindesteigung (Regelgewinde)
2) epin = 1,14 Spim; ausgenommen bei den GroRen M 1,4 bis M 2,5
3) Mindest-Eingriffstiefe des Stiftschlissels fiir Gewindestifte mit NennmaRen [ oberhalb der gestrichelten Stufenlinie.
4) Mindest-Eingriffstiefe des Stiftschliissels fiir Gewindestifte mit Nennmalen [ unterhalb der gestrichelten Stufenlinie.

Die hahdelsiiblichen GroBen sind durch Gewichtsangabe gekennzeichnet.

:Eiﬁgéf'kﬁi;immérte Gewinde d und eingeklammerte Nennmale I sind méglichst zu vermeiden.

A fz'n's:«e rkung: In ISO 4029 ist der Bereich der handelsiblichen Nennmafle | teilweise etwas anders abgegrenzt. Ge-
wichte sind in der 1SO 4029 nicht angegeben. Die in der vorstehenden Tabelle durch Gewichtsangabe gekennzeichneten
GroBen entsprechen dem in Deutschland iiblichen Bedarf und werden im allgemeinen lagermaBig gefihrt.

Bei kurzen Gewindestiften ist ein DurchstofRen des Sechskantgrundes nicht zulissig.
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3 Technische Lieferbedingungen

Oberflache
Abschnitt 2.1

Annahmepriifung

___noch nicht getroffen werden.
‘ ;3;} Siehe Abschnitt 2

4 Bezeichnung

Werkstoff Stahl Nichtrostender Stahl Nichteisenmetall
2 - o i
Allgemeine Anforderungen nach DIN’ 267 Teil 1 -
Taleranz 5g 6g bei Festigkeitsklasse 45H
Gewinde 6g bei allen anderen Festigkeitsklassen und Werkstoffen
Norm DIN 13 Teil 12 und Teil 15
N N :
Eigenschaften -
Norm DIN ISO 898 Teil 5 | DIN 267 Teil 11 1) DIN 267 Teil 18
Zulassige MaR- und _Produktklasse A%
Formabweichungen  Norm DIN 1SO 4759 Teil 1
geschwarzt blank blank
(thermisch oder chemisch)

Fiir die Rauhtiefen der Oberflachen gilt DIN 267 Teil 2 (Ausgabe April 1968),

Anforderungen fiir gaivanlss:hen Oberflachenschutz nach DIN 267 Teil 9
‘ ~ Fiir die Annahmepriifung gilt DIN 267 Teli 5

- 1) In E‘SO 4029 ist die Norm 1SO 3506 genannt D;ese Narm istin DIN 267 Teil 11 enthalten,

‘;5‘2} Die Norm DIN 267 Teil 18 enthilt eine Auswahl von Nlchtexsenmetallen (Leicht- und Schwiermetalte) fiir Verbin-
~ dungselemente. Sie ist erstmalig im Jahre 1980 erschienen. Eine Werkstoffauswahl fiir Gewindestifte konnte

Eer Abschmtt 4 mlt der Bezelchnung der Gewmdestrfte nach ISO 4029 wurde mcht ubernommen well es swh am vm—

Erlduterungen

Der Inhalt der vorliegenden Norm wurde mit der Inter-
nationalen Norm ISO 4029 — 1977

Hexagon socket set screws with cup point

Vis sans téte a six pans creux, a cuvette

Gewindestifte mit Innensechskant und Ringschneide
abgestimmt, d. h. die ISO-Norm wurde vollinhaltlich ein-
gearbeitet. Alle iiber die Festlegungen von ISO 4029 hin-
ausgehenden nationalen Festlegungen sind durch Raster
gekennzeichnet worden. Die Griinde fiir diese Art der
Ubernahme einer 1SO-Norm als nationale Norm wurden
im Vorspruch genannt.

Durch die Ubernahme von 1SO 4029 sind gegeniiber der
Ausgabe Januar 1973 von DIN 916 keine austauschge-
fahrdenden Anderungen eingetreten.

Die Gewindestifte werden — wie bisher — grundsatzlich
nach DIN 916 bezeichnet (siehe Abschnitt4). Zur Er-
leichterung einer internationalen Kommunikation kann
im Bedarfsfall aber auch eine Bezeichnung nach ISO 4029
gebildet werden. In diesem Fall gelten jedoch nur die mit
ISO iibereinstimmenden (in der vorliegenden Norm nicht
gerasterten) Merkmale.

Beispiel:
Gewindestifte 1ISO 4029 — M 6 X 12 — 45H

In 1SO 4029 ist von den Festigkeitsklassen (Harteklassen)
nach 1SO 898/V (siehe Entwurf DIN ISO 898 Teil 5) nur

die Klasse 45H genannt. National werden die Gewinde-
stifte auch noch in anderen Festigkeitsklassen bendtigt,
z.B. 22H, so dall auf diese Moglichkeit national er-
ganzend hingewiesen wurde. Dies gilt auch fiir die Pro-
duktklasse (Ausfiihrung) F nach DIN 267 Teil 6, die bei
Gewindestiften bis M 2,56 fir die Feinwerktechnik be-
ndtigt wird.

In der Norm 1SO 4029 ist fiir rost- und sdurebestandige
(nichtrostende) Stéhle noch die alte Festigkeitsklasse A2-2
genannt. Ubereinstimmend mit 1SO 3506 (siehe DIN 267
Teil 11) wurde diese in A2-70 bzw. A2-50 umbenannt.

Fir Nichteisenmetalle wurde auf DIN 267 Teil 18 hinge-
wiesen, da noch keine entsprechende Internationale Norm
vorliegt.

Die Mindest-Sechskanttiefen ¢ wurden fiir sehr kurze,
Uber der Stufenlinie liegende Gewindestifte verringert.
Aullerdem wurde der Hinweis aufgenommen, dal} bei
kurzen Gewindestiften der Sechskantgrund nicht durch-
gestolRen werden darf. Bei der Montage dieser kurzen Ge-
windestifte muR mit verminderten Anziehbedingungen
gerechnet werden.

Die redaktionelle Gestaltung der Norm wurde bewul3t so
weit wie moglich von der ISO-Norm ibernommen, damit
auch in dieser Beziehung ein Vergleich DIN — ISO er-
leichtert wird.



