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DIN 910:2012-04

Vorwort

Diese Norm wurde vom Arbeitsausschuss NA 067-00-08 AA ,Verbindungselemente mit Sonderformen und
aus Kunststoff* im Normenausschuss Mechanische Verbindungselemente (FMV) erarbeitet.

Es wird auf die Mdglichkeit hingewiesen, dass einige Texte dieses Dokuments Patentrechte beriihren kénnen.
Das DIN ist nicht dafiir verantwortlich, einige oder alle diesbezliglichen Patentrechte zu identifizieren.

Anderungen

Gegeniiber DIN 910:1992-01 wurden folgende Anderungen vorgenommen:

a)

im Titel wurde ,schwere Ausfiihrung® gestrichen;
bisherige Ausfuhrung umbenannt in Regelausfihrung;
zusatzlich leichte Ausfihrung (Typ L) aufgenommen;
normative Verweisungen aktualisiert;

MaRbuchstaben /in £, dy in d und d, in d, umbenannt;

Abschnitt 3 mit zusatzlichen Mallbuchstaben erganzt;
ISO-Schlisselweiten in Tabelle 1 und Tabelle 2 erganzt;

Mal k,, wurde in Bild 1 und Bild 2 sowie Tabelle 1 und Tabelle 2 ergénzt;

Male zu e und s in Tabelle 1 und Tabelle 2 erganzt;

technische Lieferbedingungen vollstdndig Uberarbeitet und Aluminium- und Kupfer-Zink-Legierungen
aufgenommen.

Friilhere Ausgaben

DIN 910-1: 1943-12, 1973-01, 1983-06
DIN 910-2: 1925-04x
DIN 910: 1925-04, 1956-04, 1959-09, 1992-01
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1 Anwendungsbereich

Diese Norm legt Anforderungen an Verschlussschrauben zum Verschlielen von Lochern mit zylindrischem
Innengewinde nach DIN 13-5, DIN 13-6 bzw. DIN 13-7 und DIN EN ISO 228-1 fest.

Diese Schrauben werden z. B. mit einem Dichtring nach DIN 7603 eingesetzt, dessen Form und Werkstoff
von den Umweltbedingungen (Medium, Temperatur, Druck, usw.) abhangen.

2 Normative Verweisungen

Die folgenden zitierten Dokumente sind fur die Anwendung dieses Dokuments erforderlich. Bei datierten Ver-
weisungen gilt nur die in Bezug genommene Ausgabe. Bei undatierten Verweisungen gilt die letzte Ausgabe
des in Bezug genommenen Dokuments (einschlie3lich aller Anderungen).

DIN 13-5, Metrisches ISO-Gewinde allgemeiner Anwendung — Teil 5. Nennmal3e flir Feingewinde mit
Steigungen 1 mm und 1,25 mm,; Gewinde-Nenndurchmesser von 7,5 mm bis 200 mm

DIN 13-6, Metrisches ISO-Gewinde allgemeiner Anwendung — Teil 6: Nennmalle fir Feingewinde mit
Steigung 1,5 mm; Gewinde-Nenndurchmesser von 12 mm bis 300 mm

DIN 13-7, Metrisches ISO-Gewinde allgemeiner Anwendung — Teil 7: Nennmalle fir Feingewinde mit
Steigung 2 mm; Gewinde-Nenndurchmesser von 17 mm bis 300 mm

DIN 267-2, Mechanische Verbindungselemente — Technische Lieferbedingungen — Ausfiihrung und Maf-
genauigkeit

DIN 475-1, Schliisselweiten fiir Schrauben, Armaturen, Fittings
DIN 962, Schrauben und Muttern — Bezeichnungsangaben, Formen und Ausflihrungen

DIN 3852-1, Einschraubzapfen — Einschraublécher flir Rohrverschraubungen, Armaturen — Teil 1: Ver-
schlussschrauben mit metrischem Feingewinde; Konstruktionsmale

DIN 3852-2, Einschraubzapfen — Einschraubl6cher fiir Rohrverschraubungen, Armaturen — Verschluss-
schrauben mit Whitworth-Rohrgewinde; Konstruktionsmalle

DIN 7603, Dichtringe

DIN EN 10263-2, Walzdraht, Stdbe und Draht aus Kaltstauch- und KaltflieBpressstdhlen — Teil 2: Technische
Lieferbedingungen fiir nicht fiir eine W&rmebehandlung nach der Kaltverarbeitung vorgesehene Stéhle

DIN EN 10277-3, Blankstahlerzeugnisse — Technische Lieferbedingungen — Teil 3: Automatenstédhle
DIN EN 12476, Phosphatiertiberziige auf Metallen — Verfahren fiir die Festlegung von Anforderungen
DIN EN 26157-3, Verbindungselemente — Oberfldchenfehler — Schrauben flir spezielle Anforderungen

DIN EN 28839, Mechanische Eigenschaften von Verbindungselementen; Schrauben und Muttern aus
Nichteisenmetallen

DIN EN ISO 225, Mechanische Verbindungselemente — Schrauben und Muttern — Bemallung

DIN EN ISO 228-1, Rohrgewinde fiir nicht im Gewinde dichtende Verbindungen — Teil 1: Mal3e, Toleranzen
und Bezeichnung

DIN EN ISO 3269, Mechanische Verbindungselemente — Annahmepriifung
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DIN EN ISO 3506-1, Mechanische Eigenschaften von Verbindungselementen aus nichtrostenden Stédhlen —
Teil 1: Schrauben

DIN EN ISO 4042, Verbindungselemente — Galvanische Uberziige

DIN EN ISO 4759-1, Toleranzen fiir Verbindungselemente — Teil 1: Schrauben und Muttern — Produkt-
klassen A, B und C

DIN ISO 272, Mechanische Verbindungselemente — Schliisselweiten flir Sechskantschrauben und -muttern

DIN ISO 965-1, Metrisches ISO-Gewinde allgemeiner Anwendung — Toleranzen — Teil 1: Prinzipien und
Grundlagen

DIN I1ISO 8992, Verbindungselemente — Allgemeine Anforderungen fiir Schrauben und Muttern

3 MaBbuchstaben

Folgende MalRbuchstaben gelten flir Verschlussschrauben:
dg4 Bohrungsdurchmesser im Schaft

dg, Bohrungsdurchmesser im Sechskant

i  Einschraubzapfenlange

m  Sechskanthohe

Sonstige Malibuchstaben und deren Beschreibung sind in DIN EN 1SO 225 festgelegt.
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4 Male

41

MaRe fiir Verschlussschraube (Regelausfiihrung)

Siehe Bild 1 und Tabelle 1.

Mafe in Millimeter
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Legende
1 Einschraubzapfen Form A nach DIN 3852-1 und DIN 3852-2

2 Permanentmagnet (PM)

ANMERKUNG Die Verschlussschrauben kénnen auch mit einem eingesetzten Permanentmagneten (PM) geliefert
werden. Maf3e und Ausfiihrung des Magneten und der Einbauraum bleiben dem Hersteller freigestellt.

a
b

Cc

Zylindrischer Ansatz oder Radius < 0,8 mm zulassig.

Presstechnisch bedingte Einsenkung zulassig.

Zentrische Erhéhung < 0,25 mm fiir < 24 mm und < 0,50 mm fiir d > 24 mm zulassig.
Zulassiger Uberstand.

Herstellungstechnisch bedingte Fase des Gewindes maximal 1,5 x P (P = Gewindesteigung).

Bild 1 — Verschlussschraube mit Bund und AuBensechskant — Regelausfiihrung
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Tabelle 1 — MaRe fiir Verschlussschraube mit Bund und AuBensechskant (Regelausfiihrung)

Mafe in Millimeter

d c dy e i A m ky s¢ Gewicht®
Feinl\gztvri;zhee:ach Rohrgowinde DIN 4751 | DIN ISO 272 DIN 475-1 | DINISO 272 | Toleranz kg;f%gg’ g’t‘;i)k
N N3y " | DINENISO 228- 05| ha min. min. 202 | = |#41T15 | min, =
M10 x 1 - G1/8A 3 14 - 10,89 8 17 6 4,03 - 10 12,0
M12 x 1,5 - - 3 17 - 14,20 12 21 6 4,03 - 13 20,3
- - G 1/4 AP 3 18 - 14,20 8 17 6 4,03 - 13 20,0
- - G1/4A 3 18 - 14,20 12 21 6 4,03 - 13 23,8
M14 x 1,5 - - 3 19 - 14,20 12 21 6 4,03 - 13 25,0
M16 x 1,5 - - 3 21 18,72 17,59 12 21 6 4,03 17 169 35,2
- - G 3/8 AP 3 22 18,72 17,59 8 17 6 4,03 17 164 h14 32,2
- - G3BA 3 22 18,72 17,59 12 21 6 4,03 17 16 38,1
M18 x 1,5 - - 4 23 18,72 17,59 12 24 8 5,39 17 16 486
M20 x 1,5 | M20 x 22 - 4 25 20,88 19,85 14 26 8 5,39 19 18° 64,5
- - G 1/2 AP 4 26 20,88 19,85 10 22 8 5,39 19 18° 57.8
- - G12A 4 26 20,88 19,85 14 26 8 5,39 19 18° 66,6
M22 x 1,5 - - 4 27 20,88 19,85 14 26 8 5,39 19 18° 73,4
M24 x 1,5 - - 4 29 23,91 22,78 14 27 9 6,09 22 21° 93,5
M26 x 1,5 - - 4 31 - 26,17 16 30 10 6,79 - 24 "o 120
FuRnoten @ bis © siehe Seite 8.
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Tabelle 1 (fortgesetzt)

Mafe in Millimeter

d c dy e i I m ky s© Gewicht®
Feinl\gztvri;zhee:ach Rohrgowinde DIN 4751 | DINISO 272 DIN 475-1 | DINISO 272 | Toleranz k(;/*f%gg’g'tgi)k
N sy =" | DINENISO 228-1 05| ha min, min, 102 | = |15 | min. ~
- - G 3/4 AP 4 32 - 26,17 12 26 10 6,79 - 24 109
- M27 x 2 G3/4A 4 32 - 26,17 16 30 10 6,79 - 24 127
M30 x 1,5 M30 x 2 - 4 36 - 26,17 16 30 10 6,79 - 24 148
- M33 x 2 G1A 5 39 - 29,56 16 32 11 7,45 - 27 195
M36 x 1,5 M36 x 2 - 5 42 - 29,56 16 32 11 7,45 - 27 220
M38 x 1,5 - G11/8A 5 44 - 29,56 16 32 11 7,45 - 27 238
- M39 x 2 - 5 46 - 29,56 16 32 11 7,45 - 27 255
M42 x 1,5 M42 x 2 G11/4A 5 49 - 32,95 16 33 12 8,15 - 30 h15 300
M45 x 1,5 M45 x 2 - 5 52 - 32,95 16 33 12 8,15 - 30 340
M48 x 1,5 M48 x 2 G112A 5 55 - 32,95 16 33 12 8,15 - 30 375
M52 x 1,5 M52 x 2 - 5 60 - 32,95 16 33 12 8,15 - 30 430
- - G13/4A 5 62 - 39,55 20 40 15 10,25 - 36 572
- M56 x 2 - 5 64 - 39,55 20 40 15 10,25 - 36 620
- M60 x 2 G2A 5 68 - 39,55 20 40 15 10,25 - 36 695
- M64 x 2 - 5 72 - 39,55 20 40 15 10,25 - 36 774
@ Nur zum VerschlieBen von Gewindebohrungen fiir Indizierventile.
b Diese GréRen mit kurzem Einschraubzapfen i sind mdglichst zu vermeiden. Werden sie in Ausnahmeféllen benétigt, so ist die Einschraublange i in der Bezeichnung anzugeben, z. B.:
Verschlussschraube DIN 910 — G 1/4 A x 8 — St.
¢ Vorzugsweise sind die Produkte mit Schiliisselweiten nach DIN ISO 272 zu verwenden, siehe Bezeichnungsbeispiel.
d  Beiden Schiiisselweiten SW 16, SW 18 und SW 21 ist die Schliisselweite in der Bezeichnung anzugeben, um Verwechslungen auszuschlief3en.
€  Gewichte bei verschiedenen Schilsselweiten leicht abweichend.




DIN 910:2012-04

4.2 MaRe fur Verschlussschraube Typ L (leichte Ausfiihrung)

Mafe in Millimeter

dy
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Legende

1

Einschraubzapfen Form A nach DIN 3852-1 und DIN 3852-2

Zylindrischer Ansatz oder Radius < 0,8 mm zulassig.
Bodenform und Ubergang nach Wahl des Herstellers (mit Radius > 0,5 mm).
Herstellungstechnisch bedingte Fase des Gewindes maximal 1,5 x P (P = Gewindesteigung).

Bild 2 — Verschlussschraube mit Bund und AuRensechskant, Typ L — leichte Ausfiihrung
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Tabelle 2 — MaRe fiir Verschlussschraube Typ L (leichte Ausfiihrung)
MaRe in Millimeter

d c w dy dg2 dg1 e i h m Ky s© Gewicht®
N N N
; E g E § E g (7,85 kg/dm?3)
Fean“gitw"ﬁfdrfﬁach R°h:‘%ec""hi“de % 2 % 2 % 2 Toleranz |\ /1 000 Stick
DIN 135 BIN'® | DIN EN'1SO 228-1 a a a
+8'5 14 | h14 | +T18 | +IT18 | +IT18 | min. | min. | %02 ~ | £41T15 | min. ~
M10 x 1 - G1/8A 3 2 14 - 42 | 48 - | 1089 | 8 17 6 4,03 - 10 8,6
M12 x 1,5 - - 3 2 17 - 68 | 58 - | 1420 | 12 21 6 4,03 - 13 14,6
- - G 1/4 AP 3 2 18 - 68 | 65 - | 1420 8 17 6 4,03 - 13 14,4
- - G1/4A 3 2 18 - 68 | 65 - | 1420 | 12 21 6 4,03 - 13 17,1
M14 x 1,5 - - 3 2 19 - 68 | 7,0 - | 1420 | 12 21 6 4,03 - 13 18,0
M16 x 1,5 - - 3 2 21 103 | 98 | 85 | 1872|1759 | 12 21 6 403 | 17 | 1ed 25,3
- - G 3/8 AP 3 2 22 | 103 | 98 | 92 | 1872|1759 | 8 17 6 403 | 17 | 1ed 4 23,1
- - G38A 3 2 22 | 103 | 98 | 92 | 1872|1759 | 12 21 6 403 | 17 | 1ed 27,4
M18 x 1,5 - - 4 2 23 | 103 | 98 | 100 | 1872|1759 | 12 22 8 53 | 17 | 1ed 34,9
M20 x 1,5 | M20 x 22 - 4 2 25 | 123 | 113 | 11,1 | 20,88 | 19,85 | 14 26 8 530 | 19 | 4gd 46,4
- - G 1/2 AP 4 2 26 | 123 | 11,3 | 11,5 | 20,88 | 19,85 | 10 22 8 530 | 19 | 4gd 416
- - G12A 4 2 26 | 123 | 11,3 | 115 | 20,88 | 19,85 | 14 26 8 530 | 19 | 4gd 47,9
M22 x 1,5 - - 4 2 27 | 123 | 11,3 | 126 | 2088 | 19,85 | 14 26 8 530 | 19 | 4gd 52,8
M24 x 1,5 - - 4 2 29 | 153 | 143 | 14,8 | 2391 | 2278 | 14 27 9 600 | 22 | 2qd 67,3
M26 x 1,5 - - 4 2 31 - 17,3 | 16,8 - | 2617 | 16 30 10 6,79 - 24 e 86,4
FuRnoten 2 bis € siehe Seite 11.
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Tabelle 2 (fortgesetzt)

DIN 910:2012-04

Mafe in Millimeter

d c w dy dg2 dg1 e i h m Ky sC Gewicht®
S| 2| Tl | g ond suok
DIN13-5,DIN136 | [\ -85 a = e a e 8
bzw. DIN 13-7
051 414 | nia [ wmag | aTig [ #T18 | min | min | 202 | = | #4115 | min ~
- - G 3/4 AD 4 2 32 - | 173 | 178 | - |2617| 12 | 26 10 679 | - 24 78,4
- M27 x 2 G3/4A 4 2 32 - | 173 | 178 | - |2617| 16 | 30 10 679 | - 24 91,4
M30 x 1,5 | M30 x 2 - 4 2 36 - | 173 | 202 | - |2617| 16 | 30 10 679 | - 24 106,5
- M33 x 2 - 5 2 39 - | 197 | 22 | - |29 | 16 | 32 11 745 | - 27 140,4
- - G1A 5 2 39 - | 197 | 233 | - |2956| 16 | 32 11 745 | - 27 140,4
M36 x 1,5 - - 5 2 42 - | 197 | 262 | - |2956| 16 | 32 11 745 | - 27 e 158,4
- M36 x 2 - 5 2 44 - | 197 | 252 | - |2956| 16 | 32 11 745 | - 27 158,4
M38 x 1,5 - - 5 2 46 - | 197 | 282 | - |2956| 16 | 32 11 745 | - 27 171,3
- - G11/8A 5 2 46 - | 197 | 279 | - |2986 | 16 | 32 11 745 | - 27 171,3
- M39 x 2 - 5 2 46 - | 197 | 282 | - |2956| 16 | 32 11 745 | - 27 183,6

@ Nur zum VerschlieRen von Gewindebohrungen fiir Indizierventile.

Verschlussschraube DIN 910 — G 1/4 A x 8 — St

€ Vorzugsweise sind die Produkte mit Schliisselweiten nach DIN ISO 272 zu verwenden, siehe Bezeichnungsbeispiel.

d  Beij den Schliisselweiten SW 16, SW 18 und SW 21 ist die Schliisselweite in der Bezeichnung anzugeben, um Verwechslungen auszuschliel3en.

€  Gewichte bei verschiedenen Schliisselweiten leicht abweichend.

Diese GroRen mit kurzem Einschraubzapfen i sind maoglichst zu vermeiden. Werden sie in

Ausnahmefallen bendtigt, so ist die Einschraubldnge i in der Bezeichnung anzugeben, z. B.:
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5 Technische Lieferbedingungen

Siehe Tabelle 3.

Tabelle 3 — Technische Lieferbedingungen

Werkstoff Stahl Nichtrostender Stahl Nichteisenmetalle
Allgemeine Anforderungen DIN ISO 8992

Toleranz-
Gewinde klasse DIN 13-5, DIN 13-6, DIN 13-7, DIN ISO 965-1: 6g /

DIN EN ISO 228-1: Toleranzklasse A
Normen
11SMnPb30 . Al1 bis Al6
Mechanische Werkstoffe® c10C AT bis AS Cu1 bis Cu7
Eigenschaften DIN EN 10277-3
) - b

Normen DIN EN 10263-2 DIN EN ISO 3506-1 DIN EN 28839
Grenzabmale, Produkt- B
Form- und klasse
Lagetoleranzen  Normen DIN EN ISO 4759-1, DIN 267-2
Einschraub- Form® A
zapfen Normen DIN 3852-1 und -2

Oberflachenausfiihrung —
Beschichtung

Wie hergestellt

Anforderungen fir
Phosphatiberzige
sind in DIN EN 12476
festgelegt.

Anforderungen fir
galvanischen Ober-
flachenschutz sind in
DIN EN ISO 4042
festgelegt.

Anforderungen fur
nichtelektrolytisch
aufgebrachte Zink-
lamellentberzige sind
in DIN EN ISO 10683
festgelegt.

Wie hergestellt

Oberflachenzustand

Fir die Grenzwerte der Oberflachenfehler gilt sinngeman

DIN EN 26157-3.

Annahmepriifung

Fir die Annahmeprifung gilt DIN EN ISO 3269.

a

b

C

Andere Werkstoffe nach Vereinbarung.

Form B oder C ist bei Bedarf tGiber das Bezeichnungsbeispiel zu bestellen.

Der Nachweis der mechanischen Eigenschaften flr Verschlussschrauben aus nichtrostendem Stahl wird hier nicht gefordert.
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6 Bezeichnung
Bezeichnung einer Verschlussschraube in Regelausfiihrung mit Gewinde 4 = M20 x 1,5 aus Stahl (St):
Verschlussschraube DIN 910 — M209¢1,5 — St

Bezeichnung einer Verschlussschraube in Regelausfihrung mit einem Freistich des Zapfens Form B nach
DIN 3852-1, mit Gewinde d = M20 x 1,5 und Schlisselweite 18 aus Stahl (St):

Verschlussschraube DIN 910 — B — M20$% 1,5 — SW 18 — St

Bezeichnung einer Verschlussschraube, leichte Ausfihrung (TypL), mit Gewinde 4=M20x 1,5 aus
Stahl (St):

Verschlussschraube DIN 910 — L — M20 91,5 — St

Bezeichnung einer Verschlussschraube, leichte Ausfiihrung (Typ L), mit einem Freistich des Zapfens Form B
nach DIN 3852-1 und mit Gewinde d = M20 x 1,5 aus Stahl (St):

Verschlussschraube DIN 910 — L — B — M20¥1,5 — St

Bezeichnung einer Verschlussschraube in Regelausfihrung mit Gewinde d = G 1/2 A in Toleranzklasse 1 aus
Stahl (St):

Verschlussschraube DIN910 — G 1/2 A— 1 — St

Bezeichnung einer Verschlussschraube, leichte Ausfihrung (TypL), mit Gewinde d=M20x 1,5, mit
eingesetztem Permanentmagneten und aus Stahl (St):

Verschlussschraube DIN 910 — L — M20 1,5 — PM — St

Bezeichnung einer Verschlussschraube, leichte Ausfiihrung (Typ L), mit Gewinde d = M20 x 1,5, Gewinde
nachgerollt (Gn), aus Stahl (St):

Verschlussschraube DIN 910 — L — M20$ 1,5 — Gn — St

ANMERKUNG Das Gewinde wird nach der Oberflaichenbeschichtung zusétzlich nachgerollt, um Schlagstellen zu
reduzieren.

Fir die Bezeichnung von Formen und Ausfiihrungen mit zusatzlichen Bestellangaben gilt DIN 962.
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Literaturhinweise

DIN 906, Verschlussschrauben mit Innenantrieb — Kegeliges Gewinde
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DIN EN ISO 3506-3, Mechanische Eigenschaften von Verbindungselementen aus nichtrostenden Stdhlen —
Teil 3: Gewindestifte und &hnliche nicht auf Zug beanspruchte Schrauben

DIN ISO 2768-1, Allgemeintoleranzen — Toleranzen fiir Ldngen- und Winkelmal3e ohne einzelne Toleranz-
eintragung

ISO 9974-4, Connections for general use and fluid power — Ports and stud ends with ISO 261 threads with
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