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Vorwort

Diese Norm wurde vom Arbeitsausschuss NA 067-00-05 AA ,Kleinschrauben und gewindeformende
Schrauben® im Normenausschuss Mechanische Verbindungselemente (FMV) erarbeitet.

Fir Schrauben nach dieser Norm gilt Sachmerkmal-Leiste DIN 4000-160-10.

Anderungen

Gegeniiber DIN 571:1986-12 wurden folgende Anderungen vorgenommen:

a)

Anwendungsbereich lberarbeitet;

Norm redaktionell Gberarbeitet;
Technische Lieferbedingungen aktualisiert;
nichtrostender Stahl wurde aufgenommen;

Feuerverzinkung nach DIN EN ISO 10684 aufgenommen;
Gewichte gestrichen;

Bereich handelsiblicher Schrauben in Tabelle 1 durch Stufenlinien angegeben.

Frithere Ausgaben

DIN 571: 1923-03, 1927-07, 1928-10, 1941-01, 1963-03, 1967-12, 1975-03, 1986-12
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1 Anwendungsbereich

Diese Norm legt die Eigenschaften von Sechskant-Holzschrauben fir Gewindedurchmesser von 4 mm bis
20 mm fest, die aulerhalb zulassungspflichtiger Bereiche wie z. B. in tragenden Holzbauwerken eingesetzt
werden.

2 Normative Verweisungen

Die folgenden zitierten Dokumente sind fir die Anwendung dieses Dokuments erforderlich. Bei datierten
Verweisungen gilt nur die in Bezug genommene Ausgabe. Bei undatierten Verweisungen gilt die letzte
Ausgabe des in Bezug genommenen Dokuments (einschlielich aller Anderungen).

DIN 7998, Gewinde und Schraubenenden fiir Holzschrauben

DIN EN 10087, Automatenstéhle — Technische Lieferbedingungen fir Halbzeug, warmgewalzte Stdbe und
Walzdraht

DIN EN 12166, Kupfer und Kupferlegierungen — Dréhte zur allgemeinen Verwendung

DIN EN 26157-1, Verbindungselemente — Oberflachenfehler — Schrauben fiir allgemeine Anforderungen
DIN EN ISO 225, Mechanische Verbindungselemente — Schrauben und Muttern — BemalRung

DIN EN ISO 3269, Mechanische Verbindungselemente — Annahmepriifung

DIN EN ISO 3506-4, Mechanische Eigenschaften von Verbindungselementen aus nichtrostenden Stdhlen —
Teil 4: Blechschrauben

DIN EN ISO 4042, Verbindungselemente — Galvanische Uberziige

DIN EN ISO 4759-1, Toleranzen fiir Verbindungselemente — Teil 1: Schrauben und Muttern — Produkt-
klassen A, B und C

DIN EN ISO 10684, Verbindungselemente — Feuerverzinkung
DIN EN ISO 16048, Passivierung von Verbindungselementen aus nichtrostenden Stéhlen

DIN ISO 8992, Verbindungselemente — Allgemeine Anforderungen fiir Schrauben und Muttern

3 MaRe

Siehe Bild 1 und Tabelle 1. MaRbuchstaben und deren Beschreibung sind in DIN EN ISO 225 festgelegt.

bz20,61

k l

@  presstechnisch bedingte Einsenkung zulassig

Bild 1 — Sechskant-Holzschraube



Tabelle 1 — MaRe

DIN 571:2010-11

Male in Millimeter

GewindegrofRe 4 5 6 (7) 8 10 12 16 20

d max. = NennmaR dg 4 5 6 7 8 10 12 16 20
min. 3,562 4,52 5,62 6,42 7,42 9,42 11,3 15,3 19,3

d; max. 5 6 7,2 8,2 10,2 12,2 15,2 19,2 24,4
Nennmafd 2,8 3,5 4 5 55 7 8 10 13

k  max. 3,1 3,88 4,38 5,38 5,88 7,45 8,45 10,45 13,90
min. 2,5 3,13 3,63 4,63 5,13 6,55 7,55 9,55 12,1
Nennmalf} 7 8 10 12 13 17 19 24 30

s max. 7 8 10 12 13 17 19 24 30
min. 6,64 7,64 9,64 11,57 12,57 16,57 18,48 23,16 29,16

e min. 7,50 8,63 10,89 13,07 14,2 18,72 20,88 26,17 32,95
GewindegroRe 4 5 6 (7) 8 10 12 16 20

/
Nenn-
mafd min. max.

16 15,1 16,9

20 18,95 | 21,05

25 23,95 | 26,05

30 28,95 | 31,05

35 33,75 | 36,25

40 38,75 | 41,25

45 43,75 | 46,25

50 48,75 | 51,25

55 53,5 56,5

60 58,5 61,5

65 63,5 66,5

70 68,5 71,5

75 73,5 76,5

80 78,5 81,5

90 88,25 | 91,75

100 98,25 | 101,75

110 | 108,25 | 111,75

120 | 118,25 | 121,75

130 | 128,0 | 132,0

140 138,0 142,0

150 | 148,0 | 152,0

160 158,0 162,0

170 | 168,0 | 172,0

180 | 178,0 | 182,0

190 187,7 192,3

200 197,7 | 202,3

Langen Uber 200 mm sind von 20 mm zu 20 mm zu stufen.

Eingeklammerte GréRen sind moglichst zu vermeiden.
ANMERKUNG Ublicherweise werden die Holzschrauben im Bereich zwischen den Stufenlinien hergestellt.
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4 Technische Lieferbedingungen

Siehe Tabelle 2.

Tabelle 2 — Technische Lieferbedingungen und Referenznormen

Stahl Nichtrostender Stahl Nichteisenmetall
St Cuzn = Kupfer-Zink-
Werkstoff (Stahlsorte nach Wahl A2 bis A52 Le ielPun
des Herstellers) 9 9
Norm DIN EN 10087 DIN EN ISO 3506-4 DIN EN 12166
Allgemeine Anforderungen DIN ISO 8992
Gewinde und Schraubenenden Nach DIN 7998
GrenzabmalRe, Produktklasse C
Form- und
Lagetoleranzen Norm DIN EN ISO 4759-1 b
Wie hergestellt Blank ¢ Blank
Fur galvanischen Fur galvanischen
Oberflachenschutz gilt Oberflachenschutz gilt
DIN EN ISO 4042. DIN EN ISO 4042.
Oberfliche Far die
Feuerverzinkung gilt
DIN EN ISO 10684.
Fur die Grenzwerte
der Oberflachenfehler
gilt DIN EN 26157-1.
Annahmepriifung Fur die Annahmepriifung gilt DIN EN ISO 3269.

@  Fir Schrauben nach dieser Norm erfolgt die Werkstoffbezeichnung analog zu DIN EN ISO 3506-4.

b DINEN ISO 4759-1 gilt zur Zeit nur fur Schrauben mit metrischem 1SO-Gewinde und fur Blechschrauben. Die fiur diese
Schrauben zulassigen Abweichungen und Toleranzen fur Form und Lage sind sinngemaf fir Holzschrauben zu tbernehmen,
sofern diese hier nicht festgelegt sind.

¢ Passivierung nach DIN EN ISO 16048 wird empfohlen.

5 Bezeichnung

Bezeichnung einer Sechskant-Holzschraube mit Gewindegréfle 4, Lange/ (Nennmall) =20 mm, aus
Stahl (St):

Holzschraube DIN 571 — 4 x 20 — St
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Literaturhinweise

DIN 4000-160, Sachmerkmal-Leisten — Teil 160: Verbindungselemente mit AulRengewinde



